
Retrofit von zwei Gleichstromantrieben

Lösung

Ersatz der beiden Antriebsstränge durch energieeffiziente Getriebemotoren und

Frequenzumrichter von Getriebebau Nord sowie der Leistungskabel. Konstruktive Anpassung

mittels individuell gefertigter Zwischenplatte für die Getriebemotoren. Austausch der

Zahnriemen und -Räder.

Umsetzung

Datenaufnahme vor Ort durch KETAG zur optimalen Vorbereitung

Zusammenarbeit mit dem Betriebsunterhaltsteam vor Ort, damit die Arbeiten im

geplanten Wartungsfenster von zwei Wochen während den Sommerferien umgesetzt

werden konnten.

Zeichnen des neuen Elektroschemas

Aufbau und Verdrahtung der neuen Frequenzumrichter mit Netzdrossel auf einer

Grundplatte in unserem Bereich Automation

Einbau der Leistungselektronik und Einbindung in die bestehende Steuerung

Mechanischer Umbau der Antriebe sowie Ersetzen der Leistungskabel erfolgte durch den

Kunden

Messbares Ergebnis

Effizienz: Der neue Getriebemotor arbeitet mit höherem Wirkungsgrad und spart im

Dauerbetrieb Energie.

Betriebssicherheit: Umstellung auf neuste Antriebstechnik sorgt für Zuverlässigkeit und

Langlebigkeit.

Wartung und Ersatzteile: Wegfall der Altteil-Problematik, geringerer

Instandhaltungsaufwand, höhere Planbarkeit.

Amortisationszeit: Dank tieferem Energieverbrauch sowie reduzierten Wartungs- und

Ausfallkosten rechnet sich das Retrofit in wenigen Jahren.

Problem

Bei zwei veralteten Gleichstromantrieben

einer Verpackungsmaschine treten beim

Stromrichter immer wieder Störungen auf. Der

Antrieb und das Getriebe sind getrennt

aufgestellt. Von allen Komponenten gibt es

keine Ersatzteile mehr. Ein Umbau von

Gleichstrom- auf Drehstromtechnologie

drängt sich auf.
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