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Neues Trainingscenter für Weiterbildungen 

 Die Vielfalt in der Antriebstechnik ist heute 

riesig. Viele kennen die verschiedenen Typen von 

Elektromotoren sowie die dazugehörenden 

Antriebsregler mehr schlecht als recht. Bei ihrer 

täglichen Arbeit treffen sie immer wieder auf 

diese Vielfältigkeit: Ob als Servicemonteur, 

Betriebselektriker, Instandhaltungsfachmann oder 

Anlagenbetreiber, niemand kommt am Thema 

Antriebstechnik vorbei. Die meisten Aus- und 

Weiterbildungen streifen die Thematik jedoch nur 

am Rand. Deshalb stellten wir in der 

Vergangenheit eine steigende Nachfrage an 

Trainings im Bereich Antriebs- und 

Steuerungstechnik fest. Unsere Philosophie der 

Trainings ist, dass die Teilnehmer möglichst viele 

Ansätze auch praktisch gezeigt erhalten und 

diese aktiv vertieft werden können. Deshalb 

haben wir seit dem 2. Quartal dieses Jahres ein 

neu eingerichtetes Trainingscenter, welches einen 

Schulungsraum für 15 Teilnehmer sowie einen 

Workshop mit Arbeitsplätzen zum Thema 

Störungssuche, Frequenzumrichter, Energie-

effizienz, usw. umfasst. Und welchen Kurs dürfen 

wir für Sie zusammenstellen? 

„Man(n) hat nie ausgelernt“ schmunzelt Motti. 

Frequenzumrichter als Ersatz für Frequenzumformer 

Serie zum Projekt 
AlpTransit Gotthard 

 
 

In diesem Abschnitt bringen wir 

Ihnen die Fakten und 

Hintergründe des Projekts 

„Weichenheizung AlpTransit 

Gotthard“ etwas näher.  

Teil 6 – Montage der 

Betonkabinen 

In der Projektphase wurde 

beschlossen, dass die 

Weichenheizsteuerungen nicht 

in Alu-Doppelwandschränken, 

sondern in Betonkabinen 

installiert werden. Diese wurden 

von der Cellpack Power 

Systems in Kirchberg 

projektspezifisch angefertigt. 

Bereits im Werk Kirchberg 

wurden sie mit allen Löchern 

und Zubehör versehen, damit 

die Steuerungen vor Ort 

möglichst einfach eingebaut 

werden können. Die 

Auslieferung der Kabinen ohne 

Steuerungen sowie der 

Fundamente auf die 

Montageplätze in Biasca und 

Erstfeld erfolgte mit dem LKW 

der Cellpack Filiale. 

Anschliessend wurden sie durch 

den Auftraggeber mittels 

Schienenfahrzeug an die 

entsprechenden Stellen 

transportiert und montiert. Erst in 

der Installationsphase werden 

die Steuerungen durch unsere 

Installationsteams in die 

Kabinen eingebaut und 

angeschlossen. 
 

 

 Für Anwendungen, die eine höhere Drehzahl 

als die knapp 3000min-1, die mit dem 

Asynchronmotor in unserem 50Hz-Netz möglich 

sind, wurden bis anhin Umformereinheiten 

eingesetzt: Mit einem Motor, der am 

Versorgungsnetz angeschlossen ist, wird ein 

Generator angetrieben, der die erhöhte Frequenz 

dynamisch produziert.  

So auch bei einem Metallverarbeiter im Raum 

Luzern. Da sie die Reparatur ihres defekten 

Umformers relativ teuer zu stehen gekommen 

wäre, suchten Sie nach einer Alternative. Die 

Anfrage erreichte uns über die zuständige 

Elektroinstallationsfirma. Ihr Vorschlag war der 

Ersatz mit Frequenzumrichtersteuerungen für die 

entsprechenden Arbeitsplätze, an denen mit den 

200Hz-Maschinen gearbeitet wird.  

Nach einigen Testversuchen mit den 

Elektrogeräten des Kunden konnten wir den 

richtigen Frequenzumrichter dimensionieren. 

Durch eine spezielle Parametrierung konnte der 

schonende Betrieb der Maschinen, ohne diese 

umbauen zu müssen, eingestellt werden. 

Am Ende durften wir vier identische Steuerungen, 

nach dem Prinzip unserer bewährten DriveBox, 

herstellen und liefern. 

„Eine Steuerung mit viel Her(t)z“ schwärmt Motti. 
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Revision eines Sesselbahnantriebs 

 Ein Wintersportgebiet im Berner Oberland 

stellte bei der Zustandsmessung einer 

Gleichstrommaschine immer tiefer sinkende 

Isolationwiderstände fest. Am Ende der 

vergangenen Wintersaison entschied sich die 

technische Leitung für eine Revision in unserer 

Instandhaltungswerkstatt. Nach der gründlichen 

Reinigung der Rotor- und Statorwicklung und dem 

anschliessenden Austrocknen wurden die 

Isolationswerte aller elektrischen Einzelteile vom 

Anschlusskabel der Teilwicklungen bis hin zu den 

Verbindungsbrücken am Kohlehalter einzeln 

gemessen. Dabei konnten wir den Schwachpunkt 

eruieren und die Ursache beheben.  

Als die Werte wieder auf ein akzeptables Mass 

angestiegen sind, spritzten wir einen Schutzlack 

auf die Wicklungen. Ebenfalls wurde der 

Fremdlüfter der Maschine komplett überholt.  

Zu guter Letzt wünschte der Kunde, dass er beim 

Prüfen auf unserem Leistungsprüfstand dabei sein 

konnte. Bei dieser Gelegenheit zeigten wir ihm 

den gesamten Betrieb. Es muss ihn überzeugt 

haben, denn einige Wochen später folgten drei 

Unterwasserpumpen... 

 „Sicher auf den Berg“ verspricht Motti. 

Eine neue Frequenzumrichter-Familie – Unidrive M 

In einem Satz… 

Servicestützpunkt Seeland 

– Die Wysshaar GmbH in 

Bargen ist unser 

Servicestützpunkt Seeland 

und unter 079 666 08 79 

oder seeland@ketag.ch 

erreichbar. 

Aktion Schmierstoff-

spender – Der kleinste 

Schmierstoffspender der 

Welt, der SL15, wird 

aktuell kostenlos bei einer 

Motorenrevision 

aufgebaut: 

www.ketag.ch/antrieb/zubehor.  

Neuer Mieter – Unser 

neuer Mieter, die 

Pianologistik GmbH, ist im 

April bei uns eingezogen. 

Dachsanierung –  

Das Flachdach unseres 

Betriebsgebäudes, gut 

800m2, wird aktuell 

saniert. 

Zweite Etappe –  

Aktuell werden die 

nächsten sechs Weichen-

heizsteuerungen im 

Projekt AlpTransit 

Gotthard am Nordportal 

installiert. 

Blattwurfmaschine –  

Wir haben die Ausschrei-

bung für die Herstellung 

einer Blattwurfmaschine 

gewonnen. 

 Die Produkte der Reihe Unidrive M wurden 

speziell für Automatisierungsanwendungen in der 

verarbeitenden Industrie, der traditionellen 

Kernkompetenz von Control Techniques, 

entwickelt. Als Ergebnis umfassender 

kundenorientierter Marktforschung haben wir 

jedes Modell der Reihe Unidrive M zugeschnitten 

auf die Anforderungen, die sich in der 

Automatisierungstechnik der verarbeitenden 

Industrie ergeben. Die neue Umrichterfamilie 

Unidrive M umfasst sieben Umrichtermodelle mit 

aufsteigender Funktionalität, alle mit einer 

überragenden Motorperformance und einer 

hohen Funktionsvielfalt. Damit kann nun gezielt für 

jede spezifische Anforderung sowie für die 

Anbindung an übergeordnete Systeme der 

passende Antriebsregler bestmöglich eingesetzt 

werden. Damit lassen sich nun in kürzeren 

Entwicklungszeiten schnellere, produktivere und 

unzählige Antriebslösungen im Bereich der 

Maschinenautomatisierung erstellen. 

Die M100-Geräte finden Sie auf unserem 

Onlineshop elektrokomponenten.ch und sind ab 

sofort ab Lager Kirchberg lieferbar.  

„Davon lasse ich mich gerne steuern“ schwärmt 

Motti 
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